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n ag ^ r jjisbesond e re gab^flasche, sowie Verfahren zur 
Herstellung 

Die Erfindung betrifft eine Flasche, insbesondere Babyflasche, 
mit einem beidseitig offenen Flaschenmantel, wobei an einem 
bodenseitigen Endbereich des Flaschenmantels eine Bodenkappe mit 
einem Luf teintrittsventil und an einem gegeniiberliegenden 
saugerseitigen Endbereich ein Sauger befestigt ist, der einen 
Schaft und einen uber einen Lippenanlagebereich daran an- 
schliefienden Nippel aufweist, sowie ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines beidseitig offenen Flaschenmantels fur eine Flasche 
gemafc einem der Anspruche 1 bis 28. 

Eine derartige Babyflasche mit einem beidseitig offenen Fla- 
schenmantel ist bereits aus der US 5,499,729 A bekannt. Hierin 
ist eine Babyflasche geoffenbart, die aus einem zylindrischen 
Mantel besteht, wobei an einem offenen Ende eine Uberwurf kappe 
zur Befestigung eines Saugers angeschraubt ist. In dem gegen- 
uberliegenden Bodenbereich ist eine weitere Kappe zur klemmenden 
Befestigung einer Membran als elastomeres Ventilelement vorgese- 
hen. in der Membran ist eine Vielzahl von Offnungen vorgesehen, 
die in einem entspannten Zustand der Membran in ihrer Schliefi- 
stellung vorliegen. Bei Aufbringen eines Unterdrucks im Behal- 
terinneren werden die Offnungen fur einen Luf tdurchtritt 
freigegeben. Der Bodenbereich der Babyflasche ist hierbei re- 
lativ klein ausgebildet, so dass auch das im Bodenbereich ange- 
ordnete Ventilelement nur eine vergleichsweise kleine Flache 
aufweist. Der zylindrische Mantel besteht aus einem bei Babyfla 
schen ublichen Polycarbonat-Material, das mittels einem Blase- 
verfahren verformt wird. 

Weiters ist ein Flaschenmantel, insbesondere fur Babyf laschen, 
mit zwei offenen Enden, aus der US 6,142,325 A bekannt, wobei an 
einem bodenseitigen Endabschnitt eine Bodenkappe mit einem 
Ventilelement angeschraubt ist. Auch hier ist jedoch eine ver- 
gleichsweise kleine Bodenflache und somit nur ein relativ 
kleines Ventilelement vorgesehen, so dass erst bei relativ 
grofien Druckunterschieden ein Lufteintritt in das Innere der Ba 
byflasche m5glich ist. Der Flaschenmantel kann aus Glas, Polyes 
ter, Polyamiden, Polyolef inen, Polycarbonaten, und dergleichen 
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Aus der US 6,053,342 A ist eine Babyflasche bekannt, bei der ein 
zylindrischer, abgewinkelter , beiderseits offener Flaschenmantel 
vorgesehen ist. Auch hierbei ist in einem Endbereich ein Sauger 
mittels einer Uberwurf kappe befestigt und in in dem relativ 
kleinen gegenuberliegenden Bodenbereich eine Kappe mit einer 
elastischen Membran mit Luf tdurchtrittsof f nungen vorgesehen, 
wobei die Membran uber zumindest eine Lasche mit der Kappe ver- 
bunden ist. Der beidseitig offene Flaschenmantel wird mittels 
einem Blaseverf ahren aus Polycarbonat hergestellt. 

In der FR 647 873 A ist noch eine Babyflasche bekannt, die einen 
speziellen, einstiickig mit dem Flaschenmantel ausgebildeten 
Trinkschnabel aufweist. Dieser spezielle Flaschenmantel, der 
eine konische Form aufweisen kann, ist bodenseitig offen ausge- 
bildet, wobei an dem offenen Endabschnitt eine Bef estigungsring 
angeschraubt ist, der eine Bodenflache tragt. Urn eine Korrosion 
zu vermeiden, besteht diese Bodenflache vorzugsweise aus Alu- 
minium. 

Aus der US 4 613 050 A ist noch eine Babyflasche mit einem her- 
kommlichen becherf ormigen Flaschenmantel bekannt, wobei ein spe- 
zielles Luftventil im Bereich der Schraubkappe vorgesehen ist, 
urn einen Lufteintritt in die Babyflasche zu ermoglichen. 

Die Nahrungsaufnahme von Babys mittels derartiger Babyflaschen 
unterscheidet sich bisher deutlich vom Trinken an der Mut- 
terbrust. An der Mutterbrust wird der extrem weiche Nippel fast 
ausschliefilich durch die Zunge und den Gaumen des Babys gemolken 

Ugestrippt") und da dabei keinerlei Unterdruck (Vakuum) in der 
Mutterbrust entsteht, ist ein vollkommen gleichmafiiges Trinken 
moglich. Insbesondere wird kein oder nur ein geringes Saugen 

(Vakuum) vom Baby selbst angewandt, urn die Milch in den Mund zu 
bekommen und dann zu schlucken. Das Trinken entspricht praktisch 

dem Trinken aus einem Becher mit einer zusatzlichen Melkbewegung 

(„stripping w ) . 

Bei den bekannten Babyflaschen hingegen entsteht bereits mit dem 
ersten Trinken ein Unterdruck in der Flasche, dem das Baby ent- 
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gegenwirkt, indem es ein starkeres Vakuum (Saugen) erzeugt . 
Diese Art des Saugens fiihrt dann dazu, dass aus dem Mundraum 
auch Luft angesaugt und geschluckt wird. Diese Luft fiihrt dann 
zu den sehr unangenehmen und far Mutter und Kind extrem be- 
lastenden Koliken, unter denen sehr viele Babys ernsthaft 
leiden. Das Saugteil muss dabei obendrein verhaltnismaMg steif 
und hart sein, damit es durch den Unterdruck der Flasche nicht 
in sich zusammenf Silt und damit das Trinken unmoglich gemacht 
wird. Ein derartig steifes Saugteil lasst jedoch auch praktisch 
kein „stripping" (melken) zu, wodurch das Kind praktisch nur 
durch Saugen (Vakuum) zur Milch und auch zur ungewiinschten Luft 
kommt . 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist nun eine Flasche der ein- 
gangs angefuhrten Art zu schaffen, durch welche die Nahrungsauf- 
nahme tiber eine natiirliche Mutterbrust moglichst gut simuliert 
wird. 

Dies wird bei der Flasche der eingangs angefuhrten Art dadurch 
erzielt, der Flaschenmantel eine im Wesentlichen konische, sich 
von einem saugerseitigen Endbereich zu seinem bodenseitigen End- 
bereich erweiternde Form aufweist und die Wandstarke des Schafts 
des Saugers gr56er ist als die Wandstarke des Saugers im Lippen- 
anlagebereich und des Nippels. 

Durch die im Wesentliche konische, sich zu seinem bodenseitigen 
Endbereich erweiternde Form des Flaschenmantels ergibt sich so- 
mit ein vergleichsweise grofies, bodenseitiges Ventil, durch wel- 
ches bereits ein Druckausgleich bei geringen Druckunterschieden 
ermoglicht wird. Da der Sauger zudem eine Wandstarke im Schaft- 
bereich aufweist, die grdlier ist als die Wandstarke des Saugers 
im Lippenanlagebereich und des Nippels, kann das Saugen des 
Kindes an einer natiirlichen Mutterbrust besonders gut simuliert 
werden. Durch die Ausbildung des Saugers mit unterschiedlichen 
Wandstarken ergibt sich ein vergleichsweise fester Ansatz durch 
den Schaft grolierer Wandstarke, der den restlichen Sauger, nam- 
lich den Lippenanlagebereich und den daran anschlieftenden 
Nippel, federnd tragt, so dass das Gefiihl der Anlage.an einer 
natiirlichen Mutterbrust weitgehend nachgebildet wird. 
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Durch das erf indungsgemaile grofte und sensibel reagierende Luf- 
teintrittsventil am Boden entsteht nun auch in der Flasche prak- 
tisch kein Unterdruck, so dass die Gefahr, dass der Sauger 
kollabiert nicht gegeben ist. Demzufolge kann der Sauger im 
Lippenanlagenbereich und im Bereich des Nippels entsprechend 
diinn ausgefiihrt werden, wodurch wiederum ein Melken 
(^stripping") ermoglicht wird. Das Baby kann also mit Melkbewe- 
gungen die Milch aus der Babyflasche bekommen und braucht nicht 
zu saugen. Durch diese konstruktive Wechselwirkung zwischen 
Bodenventil und Sauger wird nun der Bildung von Koliken 
vorgebeugt . 

Aufgrund der vergleichsweise grofien Bodenflache ergibt sich zu- 
dem, dass die Babyflasche auf einfache Weise - ohne Flaschen- 
burste - gereinigt werden kann und demzufolge auch sehr gut fur 
eine Reinigung in einer Geschirrspiilmaschine geeignet ist. 

Urn die beiden offenen Enden des Flaschenmantels auf einfache 
Weise abschliefien zu kSnnen, ist es gunstig, wenn an die beiden 
offenen Enden des Flaschenmantels jeweils ein mit einem Gewinde 
zur Aufnahme einer Kappe versehener Endbereich anschlieJit. 

Hinsichtlich einer einfachen und zuverlassigen Befestigung eines 
Saugers auf dem dem durchmessergrolieren bodenseitigen Endbereich 
gegenuberliegenden Ende des Flaschenmantels ist es von Vorteil, 
wenn an dem Endbereich mit dem geringeren Durchmesser ein Sauger 
mittels einer Oberwurf kappe befestigt ist, wobei ein 
Saugerf lansch zwischen der Oberwurf kappe und einer Stirnflache 
des Endbereichs durch Verschrauben der Oberwurf kappe mit dem 
Flaschenmantel eingeklemmt ist. 

Wie bereits vorstehend ausgefiihrt ist es gunstig, wenn am boden- 
seitigen Endbereich des Flaschenmantels eine Bodenkappe mit 
einem Luf teintrittsventil angeschraubt ist, da durch die 
konische Ausgestaltung des Flaschenmantels eine vergleichsweise 
groJie Ventilflache geboten wird, durch welche wiederum ein 
Lufteintritt bereits bei geringen Druckunterschieden - wie dies 
beim Saugen eines Kleinkindes an der Mutterbrust haufig auftritt 
- erm6glicht wird. 
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Hinsichtlich eines zuverlassigen Luf teintritts uber das Luftein- 
trittsventil der Bodenkappe ist es von Vorteil, wenn zur Ausbil- 
dung des Lufteintrittsventils eine Membran in der Bodenkappe 
aufgenommen ist, wobei zur sicheren Fixierung der Membran ein 
Befestigungsflansch der Membran zwischen der Stirnflache des 
bodenseitigen Endbereichs und der Bodenkappe eingeklemmt ist. 

Obwohl zwar ein Luf teintritt ins Flascheninnere bereits iiber die 
Gewindeverbindung zwischen dem Flaschenmantel und der Bodenkappe 
moglich ist, kann es, urn einen Lufteintritt zu erleichtern, von 
Vorteil sein, wenn in der Bodenkappe zumindest eine Luftein- 
trittsof fnung vorgesehen ist. 

Hinsichtlich einer guten Abdichtung gegen einen Lufteintritt in 
der SchlieJistellung der Membran tiber die Gewindeverbindung zwi- 
schen der Kappe und dem Flaschenmantel, ist es von Vorteil, wenn 
die Membran eine der becherf ormigen Ausgestaltung der Bodenkappe 
entsprechende Form aufweist. 

Zur Ausbildung der Membran in Art eines Klappventils ist es von 
Vorteil, wenn die Membran kreisringf ormig ist. 

Um einen Druckausgleich bereits bei geringsten Druckunterschie- 
den zu gewahrleisten, und somit das Enstehen eines Vakuums im 
Flascheninneren zu vermeiden, ist es giinstig, wenn die Membran 
einen Innendurchmesser von mindestens 15 mm, vorteilhaf terweise 
im VJesentlichen 30 mm, aufweist. 

Hinsichtlich einer guten Abdichtung mittels der Membran in ihrer 
SchlieJistellung, insbesondere, wenn diese kreisringf ormig ausge- 
bildet ist, ist es giinstig, wenn die Bodenkappe mit einer mitt- 
leren Erhebung kalottenf ormig ausgebildet ist. 

Wenn der innere Endabschnitt der kreisringf ormigen Membran an 
der mittleren Erhebung der Bodenkappe anliegt, ergibt sich an 
der mittleren Erhebung eine ringformige Dichtflache der Membran 
in ihrer geschlossenen Stellung, welche durch ein Aufklappen der 
Membran beim Auftreten eines Unterdrucks in der Flasche frei- 
gegeben wird. 
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Um zuverlassig einen ungewollten Fliissigkeitsaustritt aus der 
Flasche zu verhindern sowie ein geringes Restvakuum in der Fla- 
sche nach dem Saugen beizubehalten, ist es giinstig, wenn die 
Membran unter Vorspannung in die Bodenkappe eingesetzt ist. 

Tests ti'aben gezeigt, dass sich eine besonders gute Simulation 
einer naturlichen Mutterbrust ergibt, wenn der Schaft im Wesent- 
lichen eine Wandstarke von 2,00 mm bis 2,50 mm, insbesondere von 
2,25 mm, aufweist, und der Nippel bzw. der Lippenanlagebereich 
im Wesentlichen eine Wandstarke von 1,20 mm bis 1,50 mm, ins- 
besondere von 1,35 mm, aufweist. 

Um zudem das oben beschriebene „stripping" ( „Melken" ) des Kindes 
an dem Sauger zu erleichtern, ist es weiters von Vorteil, wenn 
im Lippenanlagebereich zumindest eine Zone vorgesehen ist, deren 
Wandstarke geringer als die Wandstarke des iibrigen Lippen- 
anlagenbereichs ist. Hierbei haben wiederum Tests ergeben, dass 
es fur das erwahnte „stripping" des Babys besonders vorteilhaft 
ist, wenn die Zone im Wesentlichen eine Wandstarke von 
1,30 mm bis 1,60 mm, insbesondere von 1,45 mm, aufweist. 

Wenn sich die Zone geringerer Wandstarke bis in den Nippel hin- 
ein erstreckt, ist die Zone geringerer Wandstarke in dem ge- 
samten Anlagebereich des Kindermundes bzw. dessen Zunge 
vorgesehen, wodurch das „stripping" des Kindes weiter erleich- 
tert wird. Hierbei ergibt sich zweckmaftigerweise, dass die Zone 
in Ansicht im Wesentlichen dreieckig ist. 

Um ein unerwiinschtes Zusammendrucken oder Zusammenf alien des 
Saugers im Bereich der Zonen geringerer Wandstarke zu vermeiden, 
ist es giinstig, wenn die Zone geringerer Wandstarke durch zu- 
mindest eine Versteif ungsrippe verstarkt ist. 

Hierbei ist es, um unerwiinschte Erhebungen an der Auftenseite des 
Saugers zu vermeiden, bevorzugt, wenn die Versteif ungsrippe im 
Bereich der Zone geringerer Wandstarke an der Innenseite des 
Saugers vorgesehen ist. 

Dabei ist es insbesondere im Zusammenhang mit der bevorzugten 
Erstreckung der Zone dunnerer Wandstarke in den Nippel giinstig, 
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wenn sich die Versteif ungsrippe bis in den Nippel hinein er- 
streckt . 

Vorzugsweise weist der Nippel einen im Wesentlichen ovalen 
Querschnitt auf, wogegen der Schaft einen kreisf ormigen 
Querschnitt auf weist . Dadurch kann der Sauger nur in zwei de- 
finierten Lagen vom Kind bequem in den Mund genommen werden, und 
dies fuhrt auch dazu, dass dann die Zonen geringerer Wandstarke 
an genau definierten Stellen am Sauger vorgesehen werden konnen. 
Demgemaft ist es weiters giinstig, wenn zwei einander diametral 
gegeniiberliegende Zonen geringerer Wandstarke vorgesehen sind. 
Weiters ist es in diesem Zusammenhang giinstig, wenn die zwei 
Zonen geringerer Wandstarke im Bereich der flacheren Seiten des 
Nippels angeordnet sind. 

Um weiters eine moglichst gute Nachbildung der Mutterbrust auch 
hinsichtlich der Oberf lachenbeschaf f enheit zu schaffen, ist es 
von Vorteil, wenn die Saugeroberf lache im Lippenanlagenbereich 
bzw. die Saugeroberf lache des Nippels, insbesondere die Zone 
bzw. die Zonen geringerer Wandstarke, zumindest teilweise eine 
erhohte Oberf lachenrauigkeit von maximal 100 um, insbesondere 
maximal 50 um, auf weist. Tests haben insbesondere ergeben, dass 
nicht nur ein optisch weiches und hautahnliches Aussehen ver- 
mittelt wird, sondern sich der Sauger zudem einer Mutterbrust 
besonders ahnlich anfuhlt, wenn eine Oberf lachenrauigkeit von 
etwa 10 um bis etwa 40 um, vorzugsweise 15 um bis 30 um, 
vorgesehen ist. 

Bevorzugt wird der Sauger als Spritzgussteil vorgesehen, wobei 
dann die oberf lachenrauen Zonen der Sauger durch entsprechend 
raue Bereiche in der Sprit zgussform hergestellt werden. Diese 
rauen Bereiche konnen beispielsweise durch Funkenerosion oder 
durch chemisches Atzen der Formflachen der Spritzgussf orm herge- 
stellt werden. 

Es sei noch erwahnt, dass heutzutage ein wesentliches Problem 
darin zu sehen ist, dass einerseits aus gesundheitlichen Griinden 
das Stillen des Kindes und damit die Ernahrung mit Muttermilch 
far die ersten 6 Monate fast Pflicht ist, andererseits Mutter in 
vielen Fallen den Kindern nicht alle 4-6 Stunden die Brust geben 
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k6nnen, da sie nicht in der Nahe des Kindes sind. Insbesondere 
in den USA miissen die Matter iiblicherweise bereits 6 Wochen nach 
der Geburt wieder zur Arbeit erscheinen. 

Nun versuchen die Mutter mit Brustpumpen Milch abzupumpen, die 
dann wahrend ihrer Abwesenheit den Kindern von jemand anderem in 
der Flasche verabreicht wird. Die Kinder miissen nun praktisch 
taglich zwischen Flaschensauger und Mutterbrust hin- und her- 
wechseln, was bei vielen dieser wenige Wochen alten Kinder sehr 
haufig zu groften Problemen fiihrt. In den meisten Fallen muss die 
Mutter abstillen und das Kind mit kiinstlicher Nahrung futtern. 
Dies ist aus medizinischer Sicht absolut unerwiinscht. Die ame- 
rikanischen Kinderarzte empfehlen sogar offiziell, die Kinder 
bis zum 1. Geburtstag zu stillen, was auf ungeheure technische 
Probleme stOflt, wie oben bereits erwahnt. Es wird zwar versucht, 
durch eine moglichst kleine Saugoffnung beim Flaschensauger das 
Kind an dieselbe Saug- und Arbeitsleistung zu gewdhnen wie an 
der Mutterbrust, was sich jedoch in vielen Fallen als ungenvigend 
herausstellt. Sowohl der „Geschmack" als auch die Klebrigkeit 
von Gummi- oder Silikonsaugern sind vollig anders als das Ge- 
fuhl, das fur das Kind an der Mutterbrust entsteht. Auch die 
Art, die Milch aus dem Flaschensauger zu saugen, ist vollig 
anders als die Trinkbewegung an der Mutterbrust. 

Durch die im Eihzelnen hier angefuhrten Wandstarkenver- 
anderungen, die Oberf lachengestaltung durch Rauigkeit und die 
spezielle Abstimmung dieser Eigenschaf ten in Verbindung mit dem 
angegebenen bodenseitigen Luf teintrittsventil wird nun ein 
grofier Schritt in Richtung „Mutterbrust" gemacht und den Muttern 
eine wesentlich langere Stillzeit ermoglicht. 

Vorzugsweise besteht der Sauger aus einem thermoplastischen 
Elastomer oder aus Silikon, Latex oder dergl. Elastomer-Materi- 
al. 

Das Verfahren der eingangs angegebenen Art ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Flaschenmantel aus Polyolefin, insbesondere 
Polypropylen, gespritzt wird. 



Bisher werden vorwiegend Polycarbonat-Flaschen eingesetzt, die 
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jedoch den Nachteil auf, dass das Material relativ teuer ist und 
zudem die Herstellung mittels Spritzstreckblasen relativ aufwen- 
dig ist. 

Andererseits sind auch hohlkorpergeblasene Flaschen aus Polypro- 
pylen bekannt. Nachteilig ist hierbei jedoch, dass diese Fla- 
schen - sollten sie nach dem Gebrauch zu ihrer Sauberung 
ausgekocht werden - aufgrund des sog. Memory-Ef f ekts um ca. 5% 
schrumpfen, so dass eine auf dem Mantel angebrachte Skalierung 
verfalscht wird. Um dem entgegen zu wirken miissen diese hohlkor- 
pergeblasenen Flaschen in einem zweiten Herstellungsschritt ger- 
eckt werden. Bei der Herstellung des Flaschenmantels aus 
Polyolefin, insbesondere Polypropylen, in einem Spritzverf ahren 
kann somit ein vergleichsweise kostengiinstiger Flaschenmantel 
fur eine Babyflasche hergstellt werden, der nicht in einem wei- 
teren Herstellungsschritt nachbehandelt werden muss. 

Um auf einfache Weise eine grofie Bodenflache und somit zugleich 
eine grofie Ventilflache zu erzeugen, ist es giinstig, wenn zur 
Ausbildung eines konischen Flaschenmantels der Flaschenmantel 
mit Hilfe einer kegelstumpf f ormigen Spritzgussf orm hergestellt 
wird. Durch die kegelstumpf fSrmige Ausbildung der Spritzgussf orm 
ergibt sich auch ein einf aches Entformen des Flaschenmantels, da 
der Flaschenmantel in Richtung des kleineren Durchmessers von 
der Spritzgussform auf einfache Weise entnommen werden kann. 

Um eine Einsicht auf den Inhalt der Flasche zu ermoglichen, ist 
es von Vorteil, wenn der Flaschenmantel aus durchsichtigem Poly- 
propylen, insbesondere aus so genanntem Random-Copolymere-Poly- 
propylen, Metallocen-katalysiertem-Polypropylen oder dergl., 
gespritzt wird. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von einem in der Zeichnung 
dargestellten bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel, auf das sie je- 
doch nicht beschrankt sein soli, noch weiter erlautert . Im Ein- 
zelnen zeigen in der Zeichnung: 



Fig. 1 einen Schnitt der Babyflasche mit einem konischen Fla- 
schenmantel aus Polypropylen; 
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Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Bodenkappe; 

Fig. 3 einen Schnitt einer Membran eines bodenseitigen Luft- 
ventils ; 

Fig. 4 einen Schnitt der Bodenkappe mit der eingesetzten Mem- 
bran; 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines Saugers mit einer Zone 
geringerer Wandstarke; 

Fig. 6 einen Schnitt gemali der Linie VI -VI in Fig. 5; und 

Fig. 7 einen Schnitt gemali der Linie VII-VII in Fig. 5. 

In Fig 1 ist eine Babyflasche 1 mit einem konischen Flaschen- 
xnantel 2 gezeigt, der in seinen beiden Endbereichen 3, 4 jewexls 
of fen ist und mit einem Gewinde 5, 6 zur Befestigung einer dber- 
wurfkappe 7 bzw. einer Bodenkappe 8 versehen ist. 

Der Flaschenmantel 2 besteht hierbei aus einem Polypro P ylen-Ma- 
terial und wird mittels eines Spritzgussverf ahrens geformt, so 
dass auf einfache Weise die konische Form des Flaschenmantels 2 
mit Hilfe einer konischen Spritzgussform hergestellt werden 
kann. Das Entformen des sprit zgegossenen Flaschenmantels 2 aus 
Polypropylen kann hierbei auf einfache Weise durch Herabziehen 
des Flaschenmantels 2 von der konischen Spritzgussform (nrcht 
gezeigt) in Richtung des kleineren Durchmessers der Spritzguss- 
form erfolgen. 

In dem oberen, durchmesserkleineren Endbereich 3 ist ein Sauger 
9 mit Hilfe der Uberwurf kappe 7 befestigt, wobei hierzu em 
Saugerflansch 10 zwischen der uberwurf kappe 7 und der Stirnsexte 
3' des oberen Endbereichs 3 eingeklemmt wird. Urn einen Austntt 
von Flussigkeit aus der Flasche 1 im nicht gebrauchten Zustand 
zu vermeiden, ist auf der uberwurf kappe 7 eine Schutzkappe 11 
aufgesetzt, die in der in Fig. 1 gezeigten Position eine 
Fliissigkeitsaustrittsoffnung 12 des Saugers 9 (vgl. Fig. 5) ab 
deckt, indem die Schutzkappe 11 den Sauger 9 in ihrer aufgesetz- 
ten Position geringfiigig nach unten driickt. 
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Auf den durchmessergrolieren, bodenseitigen Endbereich 4 xst dxe 
Bodenkappe 8 mit einem Luf teintrittsventil 13 uber das Gewinde 6 
angeschraubt. Das Luf teintrittsventil 13 setzt sich im Wesentlr- 
chen aus der Bodenkappe 8 und einer in der Bodenkappe 8 einge- 
setzten Membran 14 zusammen, wie dies insbesondere auch aus den 
Fig 2-4 ersichtlich ist. Die becherf ormige Bodenkappe 8 xst 
hierbei mit einem Innengewinde 15 zum Verschrauben mit dem Aus- 
liengewinde 6 des Flaschenmantels 2 versehen, und weist exne 
mittlere Erhebung 16 auf, die als Anlageflache fur die Membran 
14 vorgesehen ist. 

Wie insbesondere in Fig. 2 ersichtlich, sind in der kreisring- 
formigen Bodenflache 17 der Bodenkappe 8 uber den Umfang ver- 
teilt mehrere Luf teintrittsof fnungen 18 vorgesehen, wodurch em 
Druckausgleich zwischen dem beim Saugen im Inneren der Flasche 1 
auftretenden Unterdruck und der Umgebung bereits bei geringen 
Druckunterschieden erleichtert wird. Alternativ ist jedoch auch 
eine Ausfuhrung ohne den Luf teintrittsof fnungen 18 mSglxch, bei 
welcher lediglich ein Lufteintritt uber die Gewindeverbindung 6, 
15 erfolgt. 

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, weist die Membran 14 eine im Wesent- 
lichen der Becherform der Bodenkappe 8 entsprechende Form auf 
und ist mit einem Bef estigungsf lansch 19 versehen, der zwischen 
der Bodenkappe 8 und einer Stirnflache 4' des offenen Endbe- 
reichs 4 zur Befestigung der Membran 14 eingeklemmt wird. Die^ 
Membran 14 ist zudem kreisringf ormig ausgebildet, wobei im in 
neren Endbereich eine Dichtlippe 20 vorgesehen ist, die entgegen 
dem der Bodenkappe 8 angepassten Verlauf der Membran 14 abgewxn- 
kelt ist. 

Wie insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich, wird die Membran 14 un- 
ter Vorspannung der Dichtlippe 20 in die Bodenkappe 8 exnge- 
setzt, wodurch ein geringes Vakuum in der Flasche 1 nach dem 
Saugen verbleibt. 

Zum Druckausgleich kann somit Luft uber die Luf teintrittsof f- 
nungen 18 bzw. die Gewindeverbindung 6, 15, eintreten, und dar- 
auffolgend uber ein Abheben der Dichtlippe 20 von der mittleren 
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Erhebung 16 der Bodenkappe 8 ins Innere der Flasche 1 gelangen. 

In den Fig. 5-7 ist noch der in Fig. 1 ersichtliche Sauger 9 im 
Detail gezeigt, der insbesondere im Zusammenspiel mit dem Boden- 
ventil 13, welches einen Druckausgleich bereits bei geringen 
Druckunterschieden zulasst, ein Saugen bzw. ein stripping" des 
Kindes erraSglicht, welches ein Saugen an einer Mutterbrust gut 
nachahmt . 

Hierfiir weist der Schaft 21 des Saugers 9 eine grSfiere Wandstar- 
ke als ein daran anschliefiender Lippenanlagebereich 22 sowie ein 
daran angrenzender Nippel 23 auf . Hierdurch ergibt sich eine in 
Pfeilrichtung 24 wirkende Federkraft des Schafts 21, der den 
Lippenanlagebereich 22 sowie den Nippel 23 mit geringerer Wand- 
starke tragt. 

Urn das stripping" des Kindes weiter zu erleichtern und das 
Saugen an einer Mutterbrust zu simulieren, sind im Lippenanlage- 
bereich 22 zwei Zonen 25 vorgesehen, die - wie insbesondere aus 
Fig. 7 ersichtlich - eine gegeniiber dem iibrigen Lippenanlagebe- 
reich weiter verdiinnte Wandstarke aufweisen. 

Der Sauger 9 ist im Bereich seines Schafts 21 hierbei rotations- 
symmetrisch ausgebildet, d.h. im Querschnitt kreisrund, jedoch 
ist der Nippel 23 im Querschnitt oval, so dass er nur in zwei 
Positioned namlich mit der langeren Achse in Querrichtung von 
einem Kleinkind bequem in den Mund genommen werden kann. Die 
Querschnittsform geht im Lippenanlagenbereich 22 von der ovalen 
Form des Nippels 23 in die Kreisform des Schafts 21 fiber, wo- 
durch die Form des Nippels moglichst weitgehend der naturlichen 
Form der Brustwarze entspricht, wahrend ein Baby an der 
Brustwarze saugt bzw. melkt. 

Die beiden Zonen 25 geringerer Wandstarke sind hierbei an den 
beiden Breitseiten des Saugers 9, d.h. also an jenen Seiten, die 
sich parallel zur langeren Achse des ovalen Querschnitts des 
Nippels 23 erstrecken, einander diametral gegeniiberliegend ange- 
ordnet und in Ansicht ungefahr dreieckig ausgebildet, so dass 
sie sich mit ihrem breiten Basisbereich im Lippenanlagenbereich 
22 und mit ihrem schmaleren Spitzenbereich bis in den Nippel 23 
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erstrecken. 

An der Innenseite jeder Zone 25 sind vier Versteifungsrippen 26 
vorgesehen, urn die Festigkeit des Saugers 9, insbesondere in den 
Zonen 25 geringerer Wandstarke zu erhohen, so dass es auch beim 
Einsatz von weichen Materialien fur den Sauger 9 zu keinem unge- 
wollt starken Eindriicken des Saugers 9 im Lippenanlagenbereich 
kommt. Durch die Versteifungsrippen 26 wird somit ein Zusammen- 
fallen des Saugers, wodurch das Nachflielien von Trinkf ltissig- 
keit, insbesondere Milch, blockiert werden wiirde, zuverlassig 
vermieden. 

Zudem kann im Lippenanlagenbereich 22 sowie am Nippel 23 die 
Oberflache des Saugers 9 eine gegeniiber dem restlichen Sauger 9 
hohere Oberf lachenrauigkeit aufweisen, so dass die Beschaffen- 
heit der Mutterbrust noch besser simuliert werden kann. Bei dem 
in den Fig. 5-7 gezeigten Sauger ist hierbei ein Bereich 27, der 
von der Konturlinie 27' umgeben ist, mit einer erhohten Oberf la- 
chenrauigkeit von maximal ungefahr 100 urn, insbesondere maximal 
50 urn, versehen, wobei Tests gezeigt haben, dass eine optimale 
Rautiefe, die zwischen 10 urn und 4 0 pm, bevorzugt zwischen 15 urn 
und 30 um, liegt, von Kleinkindern besonders gut angenommen 
wird. 

Mit der erf indungsgemaflen Babyflasche wird somit erstmals eine 
kostengunstige und einfach her zustellende Babyflasche geschaf- 
fen, die ein Bodenventil aufweist, das bereits bei geringen Dru- 
ckunterschieden einen Druckausgleich ermoglicht, wobei durch den 
Druckausgleich bei geringen Druckunterschieden im Zusammenspiel 
mit einem Sauger, der aufgrund unterschiedlicher Wandstarken die 
Mutterbrust besonders gut simuliert, mit Hilfe der erf indungsge- 
mafien Babyflasche eine Nahrungsauf nahme iiber die Mutterbrust 
besonders gut nachgeahmt werden kann. 
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Patentansprtiche : 

1. Flasche (1), insbesondere Babyflasche, mit einem beidseitig 
offenen Flaschenmantel (2), wobei an einem bodenseitigen Endbe- 
reich (4) des Flaschenmantels (2) eine Bodenkappe (8) mit einem 
Lufteintrittsventil (13) und an einem gegeniiberliegenden sauger- 
seitigen Endbereich ein Sauger (9) befestigt ist, der einen 
Schaft (21) und einen uber einen Lippenanlagebereich (22) daran 
anschlielienden Nippel (23) aufweist, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Flaschenmantel (2) eine im Wesentlichen konische, sich 
von einem saugerseitigen Endbereich zu seinem bodenseitigen End- 
bereich (4) erweiternde Form aufweist und die Wandstarke des 
Schafts (21) des Saugers (9) groBer ist als die Wandstarke des 
Saugers (9) im Lippenanlagebereich (22) und des Nippels (23). 

2. Flasche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
an die beiden offenen Enden des Flaschenmantels (2) jeweils ein 
mit einem Gewinde (5, 6) zur Aufnahme einer Kappe (7, 8) verse- 
hener Endbereich (3, 4) anschlieftt. 

3. Flasche nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 
Endbereich (3) mit dem geringeren Durchmesser ein Sauger (9) 
mittels einer Oberwurf kappe (7) befestigt ist, wobei ein 
Sauger flansch (10) zwischen der Oberwurf kappe (7) und einer 
Stirnflache (3') des Endbereichs (3) durch Verschrauben der 
Oberwurf kappe (7) mit dem Flaschenmantel (2) eingeklemmt ist. 

4. Flasche nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
am bodenseitigen Endbereich (4) des Flaschenmantels (2) eine 
Bodenkappe (8) mit einem Lufteintrittsventil (13) angeschraubt 
ist. 

5. Flasche nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zur Ausbildung des Luf teintrittsventils (13) eine 
Membran (14) in der Bodenkappe (8) aufgenommen ist, wobei ein 
Befestigungsflansch (19) der Membran (14) zwischen der Stirnfla- 
che (4') des bodenseitigen Endbereichs (4) und der Bodenkappe 
(8) eingeklemmt ist. 



6. Flasche nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dass in der Bodenkappe (8) zumindest eine Luftein- 
trittsoffnung (18) vorgesehen ist. 

7. Flasche nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Membran (14) eine der becherf ormigen Ausgestaltung der 
Bodenkappe (8) entsprechende Form aufweist. 

8. Flasche nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Membran (14) kreisringf ormig ist. 

9. Flasche nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Membran (14) einen Innendurchmesser von mindestens 15 mm, vor- 
teilhafterweise im Wesentlichen 30 mm, aufweist. 

10. Flasche nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Bodenkappe (8) mit einer mittleren Erhebung 
(16) kalottenfSrmig ausgebildet ist. 

11. Flasche nach einem der Anspruche 5 bis 10, dadurch gekenne- 
zeichnet, dass der innere Endabschnitt (20) der kreisringf or- 
migen Membran (14) an der mittleren Erhebung (16) der Bodenkappe 

(8) anliegt. 

12. Flasche nach einem der Anspruche 5 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Membran (14) unter Vorspannung in die 
Bodenkappe (8) eingesetzt ist. 

13. Flasche nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schaft (21) im Wesentlichen eine Wandstarke 
von 2,00 mm bis 2,50 mm, insbesondere von 2,25 mm, aufweist, und 
der Nippel (23) bzw. der Lippenanlagebereich (22) im Wesentli- 
chen eine Wandstarke von 1,20 mm bis 1,50 mm, insbesondere von 
1,35 mm, aufweist. 

14. Flasche nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im Lippenanlagebereich (22) zumindest eine Zone 
(25) vorgesehen ist, deren Wandstarke geringer als die Wandstar- 
ke des ubrigen Lippenanlagenbereichs (22) ist. 

15. Flasche nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 
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Zone (25) im Wesentlichen eine Wandstarke von 1,30 mm bis 
1,60 mm, insbesondere von 1,45 mm, aufweist. 

16. Flasche nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich die Zone (25) geringerer Wandstarke bis in den Nippel 
(23) hinein erstreckt. 

17. Flasche nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Zone (25) in Ansicht im Wesentlichen dreieckig ist. 

18. Flasche nach einem der Anspruche 14 bis 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zone (25) geringerer Wandstarke durch zu- 
mindest eine Versteif ungsrippe (26) verstarkt ist. 

19. Flasche nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Versteifungsrippe (26) im Bereich der Zone (25) geringerer Wand- 
starke an der Innenseite des Saugers (9) vorgesehen ist. 

20. Flasche nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich die Versteifungsrippe (26) bis in den Nippel (23) hin- 
ein erstreckt. 

21. Flasche nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Nippel (23) einen im Wesentlichen ovalen 
Querschnitt aufweist, wogegen der Schaft (22) einen kreisfSr- 
migen Querschnitt aufweist. 

22. Flasche nach einem der Anspruche 14 bis 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwei einander diametral gegeniiberliegende Zonen 
(25) geringerer Wandstarke vorgesehen sind. 

23. Flasche nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zwei Zonen (25) geringerer Wandstarke im Bereich der flacheren 
Seiten des Nippels (9) angeordnet sind. 

24. Flasche nach einem der Anspruche 14 bis 23, dadurch gekenne- 
zeichnet, dass die Saugeroberf lache im Lippenanlagenbereich (22) 
bzw. die Saugeroberf lache des Nippels (23), insbesondere die 
Zone bzw. die Zonen (25) geringerer Wandstarke, zumindest teil- 
weise eine erhohte Oberf lachenrauigkeit von maximal 100 urn, ins- 
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besondere maximal 50 urn, aufweist. 

25. Flasche nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Oberflachenrauigkeit von etwa 10 urn bis etwa 40 urn, vorzugsweise 
15 um bis 30 pm, vorgesehen ist. 

26. Flasche nach einem der Anspruche 1 bis 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Sanger (9) ein Spritzgussteil ist. 

27. Flasche nach einem der Anspruche 1 bis 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Sauger (9) aus einem thermoplastischen Elas- 
tomer besteht. 

28. Flasche nach einem der Anspruche 1 bis 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Sauger (9) aus Latex, Silikon oder dergl. 
Elastomermaterial besteht. 

29. Verfahren zur Herstellung eines beidseitig offenen Flaschen- 
mantels (2) fur eine Flasche gemaft einem der Anspruche 1 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Flaschenmantel (2) aus Polyole- 
fin, insbesondere Polypropylen, gespritzt wird. 

30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass zur 
Ausbildung des im Wesentlichen konischen Flaschenmantels (2) der 
Flaschenmantel (2) mit Hilfe einer kegelstumpf f ormigen Spritz- 
gussform hergestellt wird. 

31. Verfahren nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Flaschenmantel (2) aus durchsichtigem Polypropylen, 
insbesondere aus so genanntem Random-Copolymere-Polypropylen, 
Metallocen-katalysiertem-Polypropylen oder dergl., gespritzt 
wird. 



